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Dis Tipleri ve Bileme Formlarni

C dis formu, dolu malzemeler ve kalinligi 3mm’den
fazla olan borularin kesimi igin kullanilir.

BR dis formu, boru ve profilleri otomatik makinelerde
kesmek icin kullanilabilecek en iyi dis formudur. Diger
formlara gore ¢ok daha fazla kesim yapmayi saglar.

B dis formu, diistik et kalinlikli boru ve profiller ile
bazi yapisal celiklerin kesimi icin uygundur.

A dis formu, kalinligin 3mm’nin altinda olan piring,
bronz gibi malzemelerin kesiminde kullanilir. (S <3 mm)

AW dis formu, A formu ile benzerdir. Ek olarak capak
kirma 6zelligine sahiptir.

BW dis formu, boru ve profil kesimlerinde en ¢ok
kullanilan dis formudur. Disler atlamali olarak pah
kinlmistir. Bu, kesim sirasinda olusan capaklar ikiye
bolinmesini saglar.

VP dis formu, titresim ve yliksek sese sebep olan
karmasik sekilli malzemelerin kesimi icin en uygun dis
tipidir.
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